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Description 

(-'invention conceme un proc6de d'extraction de 
sachets couples termfe contenant au moms una subs- 
tance pour la preparation cfune boisson, (edit sachet 
Start constitue de deux feuittes souples minces de 
mfime matffire, soudfies sur teur peripherie et sensible- 
ment symetrlques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la cfite substance pouvant fitre sort pulv6ru- 
lerte, sort compact6e sous forme de galette de forme 
appropriee en un ou plusieurs morceaux.L1nvention 
conceme en outre le dtspositif pour la mise en oeuvre 
du proc6d6. 

Utilisation de portions predosees et prtanbalttes 
de cafe moulu pour la preparation de cafe type 
espresso pr*sente Tavantage de tecfliter les operations 
de preparation du cat 6 tout en garantissant une relative 
Constance de qualHfi du produtt 

Ces portions se presenter* actueltement sous deux 
formes prinqpales. 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decrftee dans fee brevets CH 636' 311. US 5*012*629. 
EPA 0272'432 et EPA 6175 sort constHuees de deux 
feuilles en papier fitre soudees sur leur peripherie et 
remplies de cafe moulu. Cette solution presents le 
desavantage de n6cessrter un surembaRage etanche 
at in d'evfter I'oxydation du produit pendant le stockaga 
Ce suremballage constitue un coOt addrt tonne! et une 
operation suppl6mentaire de la part du consommateur 
qui doit renrriner avant de proceder k rextraction du 

cafe desire. 

Selon une deuxi&me forme, d6crite dans la 
demands WO 92/07775, la portion est constitu6e d'une 
capsule etanche 6 fond concave s ouvrant dans son dis- 
posal cf extraction par deformation sous I'effet de Intro- 
duction du fluide d'extraction, puis perforation corrtre 
des pointes. Cette capsule; constitu6e d'une envetoppe 
etanche formant une parol laterale ainst que deux 
parois dont Tune constitue le fond de la cartouche et 
rautre ferme rextr6mit6 opposfte de la cartouche, pr6- 
sente llnconveniert ^employer sirnurtan6ment plu- 
sieurs materiaux d'embaflage different*, dont run au 
moins doit fttre sufffeamment epais pour lU conf6rer 
une aemi-rigkSte. EDe ne pent fitre utHisee que dans un 
seul sens avec un disposrW rf extraction parfaitement 
adapte k la capsule comme k sa disposition. De plus 
eile est relativement voturrineuse, le cafe n*y etartt pas 
compacte. 

L'objet de la pr6sente invention est de proposer un 
precede et un disposffi permettant rextraction dXin 
sachet souple forme sans ouverture prealabie, le pro- 
cede ne n6cessf tant aucune exigence particu1i*re quant 
au positionnement des faces superieure et inferieure du 
sachet. 

Llnvention concerne un precede dans iequef on 
met en place et on serre ledH sachet dans son disposfttf 
d'extraction constitue d'une chambre fermee et compor- 
tant un portesachet, on introduit dans le sachet un 
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melange d'air et d'eau * une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen d'un organe d'amen6e d'eau com- 
portant des moyens destines k pertorer la face supe- 
rieure du sachet de manifire k 6tirer progressivemeht 

5 et localement fa face d'extraction du sachet contre une 
surface en relief du portesachet comportant des ele- 
ments en reief et en creux, ladtte face d'extraction se 
dechirant en des endrotts multiples selon un trace pre- 
determine par ('emplacement desdrts elements en relief 

io etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recouiement du liquide aprds extraction 
et dans lequel le porte-sachet et I'organe cf amende 
cf eau cooperent entre eux pour assurer retancheite par 
pincement de la bordure du sachet et m6nageant entre 

75 eux, chacun seratfbtement pour moitie, une cavrte assu- 
rant une forme d6f inie du sachet. 

Le precede est egalement caract6ris6 par la valeur 
eievee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obligatoirement attebite lorn de I'ouver- 

20 ture du sachet mais petit I'fitre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la parte de charge k travers le lit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le procede sera mieux compris par la description 
de ses phases successive*, pouvant fitre realises*, 

25 dans le cas particufier de son utilisation pour du caf 6, k 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, d6s la construction ou par adjonctkm 
d'adaptateurs, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduire f'eau k llnterieur, dechirer de maniere contro- 

so lee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueillir Pextrait de cafe. 



Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face inferieure dans cette 
disposition devenant afors la face d'extraction. 



Dans un deuxifime temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la face 
superieure dudit sachet est alors perforee par le ou 
les elements tranchants ou perforarrts places sous 
la face inferieure de la partie superieure de la cavite 
d'extraction. 



Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
46 fitre volontairemerTt moalf i6e par rapport k sa forme ini- 
tiaie par adaptation k la configuration de la cavite du 
cfispositff d'extraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
fahement d6finie prealablement k rextraction, lore de sa 
mise en place, mfime apres avoir subi des deformations 
so eventuelles consecutives aux manipulations anterieu- 
res, en particufier lorsque ledtt sachet contient un pro- 
duit faWement compacte ou mfime non compacte. 

Selon une variants du procede, reparation de mise 
en place comporte un effet de serrage qui rfiduit le 
56 volume interieur disponfcle du sachet afin de limfter k 
un minimum dfiflni les endrotts non rempfis par la subs- 
tance k axtraire. En effet selon le mode de fabrication 
dudit sachet son volume initial peut fitre superieur k 
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celui de la substance contenue, sll est d6sire que cette 
substance soft legeremerrt compact6e avant extraction, 
comme cela esl le cas avec le cafe moulu. Cette adap- 
tation du volume dispontole per met de favoriser r extrac- 
tion; la substance 6tant r6gulteremerrt dispose© dans 
ladrte cavite, elle est corredement traversee par le 
flu We d'extraction et de plus, lore de son Evacuation, le 
sachet n est pas gorge d'eau en exces, ce qui favorise la 
proprete et rasped pratique du proc6d6. 

De plus, la face sup6rieure souple du sachet pent, 
sous reflet de la pression de I'eau et du gonf lement du 
caf6, venir se piaquer contre la face superieure de la 
chambre, am6Horant d'autant le mouittage du caf6 et 
pour autant la quality de son extraction. 
Selon une autre vanante du precede, des moyens auxi- 
liaires pr&zus sous la face superieure du dispositif 
d'extraction et/ou sur la face inttrieure dudH dispositif, 
permettent de deplacer le cafe du sachet vers des 
zones d6termin6es et privB6gi6es afin de favoriser la 
qualrte de I'extracfon en evrtant les zones mortes. 

Ces moyens peuyent constituer en une forme g6o- 
metrique parfculiere des dftes faces. 

En effet afin de r6guiariser I'extraction d'un lit de 
substance, II est souhartable que ce lit ne soit ni trop 
mlnce ni d'une epaisseur hegale. Or, avec un sachet 
souple, ces d6fauts pourraient etre observes si Ton ne 
mettaftpas en oeuvre les moyens decrits d-dessus. 

Dans une vanante de sachets contenant du caf 6 
compad6 tors de la production, le volume de la cavite 
correspond de plus pres k la dimension de la galette et 
du sachet afin cf^vfter des zones fibres entre le sachet 
et la galette et des chemfns pr6f ererrbete intempestifs 
lorsde ('extraction. 

- Dans un trorsi^me temps, i'eau m£lang6e ounona 
de Pair est introduhe dans le sachet sous une pres- 
stonde 2 a 20 bar, de preference de 4 a 15bar. Les 
faces du sachet se plaquent contre les parois de la 
cavite d'extraction, la face <f extract! on se d6formant 
locafement en s'6tirant progr essivemerrt sous leftet 
de la pression sur les elements en refief du porte- 
sachet muni des orifices d'6vacuatk>n de ITrrfusion. 
Cette phase essentielle assure un temps de pr6- 
mouillage du cafe avant extraction. 

Lair peut fttre celui present dans les conduces de 
ladrte machine qui se melange ft I'eau lore de la mise en 
route du processus cTextrartion. 

Dans cartages conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. fage, les premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme devapeur. 

Selon une vanante du proc&J6, un temps de pause, 
avec arret de rejection du fluide d'extraction entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

- Dans un quatrieme temps, la matiere constituent 
ladrte tee d'extraction atteignant, suite k son eti- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
gent k ('emplacement des parties saillantes du refief 
ou dans les parties creuses formees entre lesdites 
parties en relief. Selon la forme du relief, les d6chi- 

5 rures peuvent aussi se prolonger dans les deux 
zones mentionnees prec6demment. Les parties 
ainsi fractur6es sans se detacher de la face 
d'extraction Hberee de sa tension viennent s'appli* 
quer pr6cis6ment contre le relief avec pour effet 

10 d'agrandir les ouvertures realrsees, favorisant 
recoupment ulterieur du fluide cf extradfon, mate 
de telle manfere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partiellement, mais cette 

is decompression momentanee est limitee car le flux 
de fluide qui s'6chappe du sachet est lamine tant 
par les faibies interstices coostrtues par les tevres 
de la matiere dechlree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au votsinage de reiement 
en relief, uecoulement est ainsi parfaHement con- 
trite, exduarrt notamment tout defacement intern- 
pestif de la phase sdide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecouiement et gfcner 

25 utterieurement la regularite et la reproductibilite du 
processus d'extraction. 

Selon la terminologie employee dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pr6- 
so affaibli, cette phase cfouverture du sachet peut fitre 
consideree comme une phase d'aeration de la matiere 
pulverutente. 

Selon une vanante du proc6d6, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluide d'extraction entre le 
35 quatrieme etlednquieme temps, peuetre observe. 

- Dans un cinquieme temps, le cafe est extrait sous 
une pression de 2 & 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentiellement nee k la perte de 
40 charge k travers le lit de cafe mouflie et par I*- 
meme compade. II s'agit de la phase d'extraction. 

Des cuvertures compiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produrtes par les 
45 parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique lorsque 
la pression d'extraction attaint des vaieurs elev6es. 

• Dans un slxieme temps, ie porte-sachet est Ito6r6 
so et le sachet est 6vacue, par example par simple 
retournement du porte-sachet 

Dans une vanante du systems drte k mftchoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue rnanuel* 
55 lement k I'aide d'un Insert ou automatkjuement dans un 
recipient adequat k la fin du cinquieme temps. 

Selon une premiere variante du precede, les dechi- 
rures sont produrtes dans ta parte centrale des cavrtes 
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(creux) formees entre les parties saiUantes d'un ele- 
ment en relief lorsque la matiere attaint sa tension de 
rupture k la f leche de sa deformation. 

Selon une deuxteme variante de mise en dame du 
proced6, ramorce de dechirure da la face d'extraction 
du sachet peut se falre au niveau des elements en relief 
puis se prolonger dans le centre des cavites (creux) for- 
nixes par lesdtts elements. 

Selon une trwsldme variante du proc&tt, Pouver- 
ture de la face d'extraction se fait par obtention de la 
tension de rupture k ('emplacement d'elements en relief 
eventuellement associes k des elements complXmen- 
taires, qui n'ont pas vocation k dechirer la face d'extrac- 
tion du sachet mais k favoriser recoupment, tout en 
garantissant la propret6 du systems. 

L'extrait de cafd parvient k passer entre les parties 
dechirees et deform6es de la face d'extraction du 
sachet jusqu'd des orifices d*ecoulement car ces par- 
ties dechirees ne peuvent se plaquer de maniere parfei- 
tement etanche contre le relief du fait (Tune certains 
rigWRe relative due k leurs dimensions assez r eduites. 

Le nombre des dechirures, reaKsees dans la face 
d'extraction, se srtue pref6rentiellement k plusieurs 
dizaines. De maniere g6nerale, la geom6trie des 616- 
ments en relief est agencee de telle facon que les par- 
ties d6cWr6es ne se d6tachent pas corr^ element mais 
restent soddalres du sachet. 

La description donn6e ci-apres k tHre d'exemple 
d'appKcation au caf6 torr6fi6 et moulu n'est pas limita- 
tive, le proc6d6 6tant applicable k cTautres produits ou 
melange de produits enter mes dans un sachet souple 
tel du th6.du caf6 soluble, un melange de caf6 moulu et 
de caf 6 soluble, un produit chocolat6 ou un aliment das- 
hydrate et destines k fobtentton de boissons ou d'ali- 
ments sous forme dlnfusions. 

Le sachet utilise pour la mise en oeuvre du proc6d6 
seton ilnvention peut etre cfun type sembteble k ceiui 
fmsant I'obfet de la demande de brevet europeen 
92'1 1 V422.9, d6pos6e le 6 juRlet 1992 par la demande- 
resse, sous le litre "Sachet souple ferm6 et son proc6d6 
de fabrication". 

Le dtametre interieur du sachet se sftue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudee a une lar- 
geur de 3 415 mm. Une fois rempR, le sachet presents 
une epateseur en son centre, de preference entre 5 et 
20 mm. Dans le cas du caf6. ta dose contenue peut 
varier entre 5 et 20 g de caf 6 moulu compact* ou non 
sous forme de galette. La forme generate du sachet est 
drculaire, ovale ou polygonale de 4 k 10 cttes k bonds 
eventuellement arrondte, ou peut etre une cornbinaison 
de ces trois elements. 

La face d'extraction du sachet apres sa mise en 
place dans la machine n'est pas obfigatoirement situ6e 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
etre preferees pour la commodrt6 des precedes de mise 
en oeuvre. 

(.invention concerne en outre le dispositif pour la 
mise en oeuvre du precede. Ce dispositif comprend une 



piece superieure munle des moyens destines k perforer 
la face superieure du sachet et permettre ('introduction 
de i'eau dans ledrt sachet, une piece inferieure presen- 
tant des 6l6ments en relief et en creux constituent la 
5 zone d'ecoulement, les deux pieces cooperant entre 
elies pour assurer I'etanchert6 par pincement de la bor- 
dure du sachet et menageant entre elies, chacune sen- 
siWement pour moitie, une cavit6 assurant une forme 
definie du sachet, non necessairement Identique k la 
10 forme initiate du sachet, le serfage etant assure par 
Mntermediaire de moyens de fixation annexes rendant 
soJKJaires lesdites pieces superieure et inferieure. 

Salon une disposition particuliere de la cavit6 
d'extraction, son volume interieur est inferieur au 

is volume initial du sachet. Cette disposition s'applique en 
particulier k I'extractkwi de sachets non compactes. 

Selon une autre disposition particuflere de la cavtt6 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inferieure 
disposent cf elements contribuant k deplacer la subs- 

20 tance k axtraire k rintdrieur meme du sachet en des 
zones determinees et prhrfegiees. 

Ces 6l6ments peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances disposes* sur la face inferieure de la 
piece superieure et/ou cf une geometric particuliere de 

25 la face superieure de la piece inferieure du dispositrf 
d'extraction, de preference circulates, heficdWaux ou 
sous forme de portions de drortes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'applique en particulier k ('extraction de 
sachets non compactes. 

so Selon une premiere variante d'6xecution du dispo- 
sitif dlntroduction de i'eau, les moyens de la piece supe- 
rieure destines k perforer la face superieure du sachet 
et k introduce I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme d*une grille de repartition cTeau pourvue 

ss sur sa face inferieure d'616ments tete des pointes, lames 
ou croix saaiantes, par example ceux decrits dans la 
demande de brevet europeen 9V1 11*21 1.8. deposes le 
5 juillet 1991 . Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obBgatoirement avec lesdits elements, mais 

40 peuvent avantageusement se trouver en leur periphe- 
ric 

Selon une seconds variante, on peut prevolr une ou 
plusieurs aiguilles dlnjection cfeau, disposees en sailNe 
dans la cavrt6 de la piece superieure, par example du 

45 type decrit dans la demande de brevet europeen 
90'1 14*402.2, deposes le 27 juillet 1990. Une telle 
aiguille per met de perforer la face superieure du sachet 
tors de la mise en place dans le dispositif complet et 
dlnjecter le ftukte k ranterieur dudit sachet. 

so La ou les aiguilles cf introduction de I'eau sont con- 
gues selon une forme effilee, de telle maniere qu'eBes 
perforent le materiau du sachet seton des ouvertures 
capables de se reformer au motos partleflement, ce afin 
de minimaiiser le degorgement lore du retrait du sachet. 

55 De plus, elies n'empechent pas le sachet de se gonfler 
et de se plaquer contre la paroi avofeinante. Enfin les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de I'eau sont choisies de fagon 6 ne pas cr6er des che- 
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mins prdferentiete intempestifs dans te lit de cafd, mais 
au contraire k flrriguer rdgulieremert dans tout son 
volume. La forme, la dimension et la dispose on de la ou 
dee aiguilles sont adapts k la forme et d la dimension 
du sachet. 

9 

Dans te cas d'une disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroductfon de I'eau, if peut dtre avantageux 
de mooter ces aiguilles sur une pidce capable d'un 
mouvement rotatif af in dene pas ddchirer le sachet, ce 
mouvement dtant alors synchrony par entraTnemerrt 10 
Iot6 de Hnserton du porte-sachet 

Selon une variants pref erde d'execution de la pidce 
supdrieure et de sa parte solldaire participant au ser- 
rage, ces pftces peuvent faire intdgratement parte de 
machines espresso spdciaiement congues pour is 
I'axtractfon de tels sachets. 

Selon une disposition usuelle de cette variant* le 
moyen de serrage eolidajre de la pidce supdrieure se 
prdsente sous la forme connue de rampes de serrage, 
de preference de 2 k 3, que Ton trouve habitueliement so 
dans les machines espresso avec cfisposftif de fixation 
dft k baionnette. 

Selon une forme partcuHere de realisation, la pidce 
inf erieure amovtole entralne la rotation simultanee de la 
parte irrtdrieure de la piece supdrieure comportant ss 
Torgane dTntroduction de Teau, evitant ainsi tout risque 
de ddchirure intenrpestive du sachet torsque Torgane 
cf introduction de I'eau comporte plusieurs orifices. 

Selon une variante d'dxecution de la piece supd- 
rieure et de sa parte solldaire participant au serrage, so 
lesdttes pieces peuvent faire parte d'une piece plus glo- 
baleamovtbleet adaptable dans les machines espresso 
usuefles du commerce et qui permet alors rextraction 
deteis sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variante, $5 
I'adaptation permettant rextraction de 6achets est rdaB- 
see k partr de deux pieces dont rune peut raster en 
place de fe$on temporaire dans la machine espressa 
La premiere pidce, nommde adaptateur, s'adapte sur la 
machine espresso pour laqueffe eile est prevue et la 40 
seconds, nommde porte^achet, se morrte sur cette 
premiere. 

La premidre de ces pieces, radaptateur, comporte 
sur rextdrieur des partes de serrage prdvues pour 
6'engager sur les rampes de serrage prlmaires de la 45 
machine espressa Efle comporte egalement, sur llntd- 
rieur, des rampes de serrage secondares, une cavitd et 
des mcyens destines k perforer la face supdrieure du 
sachet et k introduce Teau. Cette premidre pidce peut 
raster temporairement en place dans la machine et dtre 
bioqude en rotation k I'aide d'une vte de serrage. 

La seconds piece, le porte-sachet comporte des 
pattes de serrage prdvues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondares de la pidce precedents 
ainsi qu*une cavitd et des dldments eh relief et en creux 
sur une pidce comportant des tnous cfdcoulement 
(pidce infdrieure). 

Ces deux pieces sont du type de rinvention faisant 



Tobfet de la demande de brevet eurcpden 91*11 1*212 6 
ddposee le 5 juillet 1991 mais adapters spdciaiement 
pour rextraction de sachets souplee, en parbcuJfer 
s'agissant de la forme de la cavitd destine* k recevoir 
ledit sachet, de rorgane dlntroduction de I'eau et de la 
piece d'dcoulement. 

Dans une seconds disposition de cette variante, 
radaptatfon permettant Pextraction de sachets est reafi* 
see avec deux pieces qui doivent cfabord dtre asso- 
dees avant que I'ensemWe ne sort mis en place dans la 
machine espressa 

La pidce supdrieure. posee ou artculee sur la pidce 
infdrieure, comporte des didmertts adaptes k ia pidce 
de repartition d'eau de la machine espresso et destinds 
k coopdrer avec le joint d'etancheitd de tedrte machine, 
• une cavitd et des moyens destinds k perforer la face 
supdrieure du sachet et k injector Feau. 

La pidce infdrieure comporte des pattes de serrage 
prdvues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
machine espresso ainsi que des dldments en relief 
etfou en creux sotidaires d'une pidce servant de grille 
d'eooulement Cette piece correspond au porte-sachet 
Manipuld k I'aide d'une poignde. I'ensembie formd par 
la pidce infdrieure et supdrieure suit un mouvement 
rotatif ascendant ou descendant, une fois engagd dans 
les rampes de serrage de la machine espressa 

Ces deux pieces sont du type de invention feteant 
Totyet de la demande de brevet eurcpden 9V1 1 121 1 .8 
ddposea le 5 juillet 1991 mais adaptees spdciaiement 
en partculier s'agissant de la realisation de la cavitd 
destines a recevoir ledrt sachet pour rextraction de 
sachets couples. 

Selon une forme de realisation partcuitdre de la 
piece Infdrieure du disposltif d'axtraction at de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuvent dtre sous ia 
forme d'un porte-sachet du type du pone-cartouche 
ddcrlt dans la demande de brevet . .europden 
92*107*548.7 ddposde le 5 mat 1992 mais adaptd k 
rextraction de sachets soupies. Le porte-sachet peut 
atora reprendre les elements specif iques ddcrfc dans 
cette demande prdcddente et en partculier. en ce qui 
conceme son disposltif d'etanchditd, la distinction pos- 
SWe ^1 fx********* et support de porte-sachet 
avec possfoilltd de rotation de run par rapport k fautre. 
la posslbffitd dlntdgrer un ou deux cones k rintdrieur 
afin de distinguer eventuellement recoupment de 
raxtrait et le reflux de substance une fois extraite. 

U parte infdrieure de la chambre et la pidce com- 
portant les dldments en relief ne sont pas obligatoire- 
50 ment solldaires. 

Le porte-sachet peut dtre en une seuie piece, com- 
portant la pidce infdrieure et son support Incluant lea 
moyens de serrage ou en deux pieces se corrposant 
d'une part de ta pidce Infdrieure (incluant les dldments 
55 en refof et en creux sur une piece assurant I'dcoule- 
menfl et d'autre part du support de cette piece incluant 
les moyens de serrage. 

En partaiiier, en reference au disposltif ddtan- 
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chditd. selon une premise disposition, la face infdrleure 
exterieure de la pi dee supdrieure prdsente un bord coni- 
Que. One partie conique correspondante lui fait lace k Ja 
peripheric du porte-sachet. Lea deux parties s'enga- 
Oerrt l\jne dans I'autre, pincant la bordure du sachet 
Les angles soot prdferentieilement un peu differents 
pour chacun des deux cdnes, limitant la zone de contact 
thdorlque k une dtroite courorme. 

Dans une deuxfcme disposition du disposal d'etan- 
chditd, la partie Infdrieure de la piece supdrieure press© 
le rebord du sachet centre un joint torlque dlastique 
placd en peripheric du porte-sachet 

Dans une variants prdf dree de realisation du dispo- 
sffif, la piece avec dtdments en relief at en creux et cflne 
d'dtanchditd comports un record don! la partie inft- 
rieure a la forme d*un anneau sphdrique convexe dont le 
centre de courbure coincide avec I'axe perpendiculaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant librement appui sur un siege presenter* 
une surface concave de mdme courbure, solidaire de la 
pi** infdrieure (support de porte-sachet) et prdf dren- 
tieUement constitud d"une matiere k fafcie coefficient de 
gnssement II en results que I'ensemble constitue un 
assemblage k rotuie. II est Evident que le sens des 
courbures peut dtre Jnversd. 

Dans une variants prdf dree. I'etanchettd se fait au 
moyen d'un point souple, caractdrisd par le fait qui) se 
situs I tore dans un logement lui permettant, sous la 
pression de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
logement de pousser ledH joint et I'amener k s'dcraser 
contre Is bord du sachet Dans cette variants, I'eau sous 
pression poussant verticalement le joint est amende par 
le fond du logement 

Selon une deuxieme configuration de cette 
variants, le logement recevant le joint souple presents 
un Jeu radial seulemertt L eau qui ddforme le joint est 
alors rirectement ceils contenue dans la chambre 
d* extraction. 

Dans les deux configuratjons d-dessus, le joint 
peut dtre torlque. cyfindrique ou cTune autre forme con- 
nuedu commerce. 

Selon une disposition partfcutidre du disposHif 
cfdtanchBitd, les pieces supdrieure et inferfeu/e presen- 
ter* des elements compldmentaires' et destines k 
s'embdTter qui permettent de tendre les faces du sachet 
lore du eerrage de I'ensemble (piece Infdrieure contre 
piece supdrieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet prdsente, dans la zone 
pdriphdrique de ses deux faces, des ondulations crddes 
lore de la fabrication afinde compenser sans apparition 
de p0 aleatolre la mise en volume des deux feullJes pla- 
nes, les faces ddlimHant les cavttes des pieces supd- 
rieure et Infdrleure du disposrtrt d'extractfon, ainsi que 
leur bordure assurant I'etanchdxtd lore de I'extracHon, 
peuvent presenter un relief sous forme d'ondutations 
compatibies avec celles du sachet 

tftne disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece supdrieure et la piece infdrleure peut dtre 
avantageusement prdvue mdme dans le cas de I'extrac- 
tion de sachets souples dont la pdriphdrie est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutefois de 
5 fable amplitude, juste suffisantes a tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis accJdentels. 

Les dldments en relief assurant Pouverture de la 
face d'extraction du sachet sort de mdme nature que 
tescinq types ddcrits dans la demanded* brevet euro- 
10 pden92107W7ddposdele5mal1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les 616- 
ments en relief sont constituds de petftes baguettes rec- 
tUignes ou Idgdrement sinueuses ou sous forme (fares, 
fermds ou non, prdsentant des longueurs cfistinctes et 
15 cfoposdes de facon radiale, concentrique, paralieie ou 
perpendoriaire sur une grille percde de trds nombreux 
petits trous. Leur section peut dire semi-ctrculaire ou 
approximativement trapezoldale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0,5 a 7 mm. 
20 Oans une deuxidme forme de realisation, les dld- 
ments en reflef peuvent aussi se prdsenter sous forme 
de petits prismes, troncs de pyramides, cylindres ou 
troncs de cOne de section polygonal* circulaire ou non. 
Dans une troisieme forme de realisation, les did- 
25 merits en relief torment a leur base des cavil 6s drcuJai- 
res ou ovdfdes au fond desquelles se trouvent les 
orifices d'dcoutemsnt du cafd. La profondeur des cavl- 
tes peut aller del 67 mm. 

Selon une variants d* execution des trois formes de 
30 rdalisation d^Jessus, les dldments en relief constituent 
une piece en soi disposes sur une grille d'dcoulement 
Selon une autre variante. les dldments en relief 
peuvent feire partie intdgrante d'une plaquette percde 
des orifices de filtration pour recoupment de Textrait. 
35 Dang quatrisme forme non representee de rda- 
Isafion. la disposition relative des dldments en relief et 
des orifices d'ecoufement est inversde. L'dlemerrt en 
relief est constitud cTune piece comportant des parties 
en creux par rapport k sa surface principals et des orlfi- 
40 ces cfecoulement pratiques au mdns dans la partie 
saillante. La matiere se ddcWre de manidre k ddcouvrir 
les parties saJUantes muntes des orifices. 

Dans une dnquidme forme de rdalisation, les die- 
mentB en relief sont des pieces pyramidales assoddes 
45 k des dldments compldmentaires, qui n'orrt pas voca- 
tion a ddchlrer la face cfextraction de la cartouche, mais 
k favoriser rdcoulemerrt du fluide extraH tout en retenarrt 
la substance, sous forme par exempt e de terrasses de 
0.2 a 1 mm de largeur entourarrt les formes pyramidales 
so etdec»r»uxdlabase,largesd , environ0.762.5rnmet 
profondsd'envtron 0.3 a 1.8 mm. Ces canaux sont per- 
cds de nombreux orifices d'ecouJement, calibres a un 
diametre de quelques dixidmes de mUlimdtre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramids- 
& les sont constftudes de pyramides tronqudes de 1 a 7 
mmdeootdetrfunehauteurde1d7mm, disposdesde 
facon prdf erentiefle selon un quadrillage dont le pas est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm. Les faces prd- 
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sentent un angle pr6ferentiel de 10 k 30° avec la verti- 
cal* 

La face superieure des pyramides sert de surface 
d'appui lorsqu'on sou met le sachet * I'effet de la pres- 
sion. L'amorce de dechirure se fait sur les aretes des 
dites pyramides. 

Dans une seconde variante, les formes pyramida- 
les sont constitutes de pyramkJes, entires et/ou par* 
tiefles, cest k dire dissym6triques. 
Les pyramides cfissymdtrlques peuvent Stre obtenues, 
soft avec des pyramides dont les faces verticales ne 
presenters pas toutes le meme angle, sort avec des 
pyramides k roriglne symetriques mais dont des por- 
tions verticales ont ete eiiminees. 

Pour cette rinquieme forme de realisation, les faces 
des elements en reBef et eventuellement des terrasses 
at des canaux peuvent presenter des petrts sBJons 
(canaux) favorisant I'evacuation de rextrait, la matiere 
de la face d'extraction presentant une rigidity suff isarrte 
ne Iii permettant pas cfepouser completement la forme 
du sillon. 

Plusieurs types de pyramides peuvent coexister 
dans cette cinquieme forme de realisation. 

Dans une slxieme forme prefer ee de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n est 
pas constante sur toute la surface. Une partie de celle- 
ci est destin6e k ne provoquer I'ouverture du sachet que 
lorsqu'une presston plus eJevee que la valeur usuelle 
est atteinte, corrigeant ainsi le debit d'extraction en 
Taugmentant Cet effet est de preference obtenu en 
dtminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la profondeur des canaux separant ies terrasses. Son 
but est de regulariser le debit d*un sachet k teutre, qui 
sans cefe pourraH verier selon le blend de cafe contenu. 

Dans une variante des formes ckJessus, Pextrac- 
tfon peut se limiter k une zone prefer entieflement annu- 
lare de la face irrferieure, af in de forcer I'eau k parcourir 
un chemin maximal dans le lit de cafe iorsque I Introduc- 
tion de I'eau est centrals. Reciproquement, la configura- 
tion inverse est possible. 

Dans tous les casdecrits ci-dessus, les ouvertures 
de la parol rnferieure du sachet sont la consequence de 
la de formati on jusqu'fe rupture, mais seulement sous 
I'effet et apres la mise en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air <f extraction. 

Aufleude disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensuite place dans la machine, on peut prevoir 
un cfeposW dans lequel le porte-sachet fait partie inte- 
grate de la machine dans un systems appeie k 
mftchofre, le sachet etant insert dtrectement dam la 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par ies elements tranchants ou perfbrants 
s'effectue lors de la fermeture de la mftchoire. 

Dans oe cas, la partie superieure ou la partie infe- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation selon 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvemerrt de 
rabattemertt soft un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Les deux parties sont rendues solidaires 



pendant ['extraction par un systeme de crochets ou tout 
autre disposhif adequat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, H rVy a 
pas de mouvement rotatif du sachet, ce qui evite I'utiH- 

5 sationde douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
('extraction peut etre plus eievee grace k un mecanfeme 
de denuiltipUcation. On peut en plus avec ce systeme 
envisager une ejection automatique du sachet apres 

w rextraction dans un bac prevu k cet effet 

Cette disposition per met egalement de realise/ 
(Introduction de I'eau et ('extraction du cafe sur la meme 
face du sachet le ou les organes dlntroduction de I'eau 
et les elements en relief etant de preference concente- 
rs ques. les uns au centre, les autres en peripheric. 

Dans une version simpifiee, le sachet est sort k 
I'aide d'une coupelie qui fait partie integrarrte ou non du 
porte-sachet. Cette coupefle peut par exemple revetir 
une forme annuiaire et sinserer autour de la partie com- 

20 portant les elements en relief. Elie peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de la partie Irrferieure. En rabsence de cette 
coupelie, I'utilisation dun sachet muni d'une languette 
laterals est particuJierement avantageuse. 

2$ B est evident k I'hornme de Part que les diverses 
vari antes d-dessus peuvent etre adaptees pour etre 
integress k un disposWf mecanlque automate qui, par 
des moyens secondaires connus et dont I ne sera pas 
fart de description detainee, assure la mise en place du 

so sachet, le serrage etanche, puis apres Infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respectives peut etre modifies par 
rapport a celle d-dessus decrite, la face d'extraction 
etant par example disposes selon un plan vertical ou 

38 oblique. Linjection cfeau peut alors lul etre perpend teu- 
Jalreounon. 

II est bien entendu que tout ce qui a ete decrft d- 
dessus en relation avec le dispose selon llnvention at 
oui concerne les elements en relief, la piece d'ecouie- 
40 meni le dsposrtif d'etancheite du porte-sachet reste 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui soit 
necessaire de repeter la description y relative. 

En particular, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
45 avec des pyramides dissimetriques et des ondulations 
sur la peripheric de la piece irrferieure. 

La suite de la description est faite en reference aux 
desstns sur lesquete: . • 

60 Rg. 1 est une representation schematique dun cfis- 
positif d'extraction de sachet souple ferme, 

Rg. 1a est une vue agrandie de la partie A de la 
FlQ- 1. 

55 ! 

Fig. 2 est une vue en coupe edatee de la parte 
superieure pour ('injection de I'eau dudit disposttif, 
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Fig. 3 est une vue en plan des cfiverses pointes 
dejection d'eau de la Rg.2, 

Bg. 4 est une representation schematique partielle 
cTun dsposM d'extraction de sachet souple ferm6, 5 
selon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation sch6mabque de la 
parte superieure pour [injection de I'eau selon un 
second mode de reaBsation, 10 

Fig. 6 est une vue partielle en plan de la piece inf e- 
rieure constituee d'eiemerrts en relief et en creux et 
d'orifices d'6ooulemenL 

15 

Fig. 7 est une coupe selon la ligne 6-6 de la Fig. 6, 

Fig. 8 est une representation schematique du posi- 
tionnement des organes cfarriv6e d'eau pr6vus 
sous la face superieure du disposrtrt et des eie- 20 
ments en relief prevus sur la lace inferieure pour 
I'fcoulement de I'extrart de cafe, 

Fig. 9 est une representation schematique du posh 
tkwinernent des organes d'arriv6e d'eau pr6vus 25 
sous la face superieure du disposifif et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recoupment de I'extrait de caf6. selon un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation schematique du 
postoonnement des organes cfamvee d'eau et 
detraction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du dtsposrtrf selon un troisieme mode de r6a- 
lisation, & 

Fig. 1 1 est une repesentation schematiqiie en pers- 
pective d'un systems d'extraction de sachet souple 
far m6, selon un troisieme mode de realisation et 

40 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du systdme d'extraction selon la 
Fig. 11. 

En reference e la Fig. 1 , )e sachet (1) est dispose 4s 
sur la piece inferieure (2) constftuant avec son support 
(4) le porte-sachet Le support comporte deux pattes de 
serrage (3) cfiametralement opposes et prevues pour 
s'engager sur tes rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). w 

La piece superieure (8) comporte une arrives d'eau 
(10) et des pointes (1 1) pour percer la face superieure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments saiHants (19) et des orifices d'ecouiement (20). 

On opere de la maniere survante: on dispose le 55 
sachet (1) sur la piece inferieure (2) et en mahtenant 
par la poignee (22) ('ensemble support (4), piece Infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etanchefte est assur6e en A. Le bord conique 
inferleur int6rieur (23) de la piece superieure coopere 
avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
plncant la peripheric du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et I'eau chaude arrive par le canal 
d'arrivee cfeau (10) et penetre dans le sachet (1). La 
presslon dm le sachet augmente et la face inferieure 
du sachet va sa plaquer contre les elements saillants 
(19) jusqu'* ce qu'elle se dechire contre lesdrts ele- 
ments saillants en atteignant sa tension de rupture. La 
Phase d'extraction commence. Le cafe s'6coule par les 
orifices d'ecouiement (20) et est r6cup6r6 sous lue- 
sage (21) dans un recipient (non represente). 

Les Fig. 2 et 3 montrent me parte superieure pour 
Tarrivee (feau differente de cefle de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux partes: la piece (41) comporlant une 
arriv6e d'eau centrale (42) et undisque (43) portant des 
pointes (44) pour percer la face superieure du sachet * 
extraire. lecfit disque etant prevu pour se loger dans le 
logement (45) de la piece (41 ). L'aiesage (46) du disque 
(43) est occupe partellement par les pointes (44), ce 
qui per met de iaisser passer i'eau pour qu'elle penetre 
dans le sachet & extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son logement (45); il est maintenu en place par 
une vis (48) disposes dans l'aiesage (47) du disque 
(43). 

Un joint torique (49) est prevu ainsi que plusieurs 
canaux tf amende d'eau (50) disposes sur la peripherie 
de la piece (41), de maniere * ce que tors de rextrac- 
«on, I'eau pousse le Joint vers le has et assure ainsi 
retancheitedu systems. 

En reference * la Fig. 4, le cSspositif d'extraction 
comprend une piece superieure (12) presentant des 
aiguilles direction (13) places sous la voOte de la 
cavite. Lcrs du serrage, les aiguilles direction pertdrent 
to face superieure du sachet permettant ulterieurement 
{Introduction du fluide d'extraction arrivant par le canal 
(25). Cette piece superieure presente un element 
saillant (14) cPaspect comique. Cet element eaOlant 
s'emborte dans un c6ne compiementaire (26) dispose 
dans la piece inferieure (15). En s'embortant I'un dans 
fautre lore du serrage des pieces, ces elements contri- 
buent * tendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pulverulente. 

La piece Inferieure dispose, en outre, d'6l6ments 
saillants (17) et des orifices d'ecouiement (18) permet- 
tam au cafe des'ecouJer. 

La Fig, 4 ne represente pas le systems de maintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le meme que pour le cfisposWf de la Rg 
1. 

La Fig. 5 represente un autre mode de realisation 
de la parte superieure cfinjection d'eau (51) corrvortant 
une arriv6e d'eau (52) et une poirrte unique (53) pour 
percer le sachet, lacfite points comprenant un aiesage 
(54) amenant I'eau dans le sachet. Cette parte (51) 
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. comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de I'eau. de maniere 6 ce que la 
face super] eure du sachet se plaque centre ladite zone 
concave. Eile presente en outre un joint torique (58) 
pour assurer r6tancheit6. 5 

On a salon la Rg. 6 different* types d'eiements 
pyramkteux en relief. On peut avoir des troncs de pyra- 
mkje (29), des pyramides (30) tronquees sur 2 faces, 
des pyramid es dissymetriques (31), des pyramides 
symeiriques (32), des pyramides (33) avec ondulations, w 
des pyramides (34) tronquees sur 3 faces el des pyra- 
mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Les orifices cfeccutement (36) peuvent etre de trois 
formes differ entes: cyfindriques (37), evases vets ie bas is 
(38) ou cyfindriques et evases vers lebas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de oontrdler 
louverture (ou dechlrure) de la face inferieure du 
sachet ce qui permet d'assurer audit sachet une fooc- 
tion de f iftre. 20 

La Fig. 8 montre les organes (57) de percement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses autour des orifices d'ecoulement (60). Cast un 
systems equrvaleni k ceM des Fig. 1 et 4. 

La Fig. 9 montre r extraction d'un sachet (58) avec 25 
une pointe unique (61) et des elements en refief et en 
creux (62) et des orifices cf6coulement (63) cfisposes 
sur la perlpherie du sachet 

Rnalement, la Rg. 10 represents une pointe unique 
(64) cfarriveed'eau vers lehautetle systems derecu- so 
pe ration de cafe sur le meme cGte comportant des eM6- 
ments en refief et en creux (65) autour des orifices 
d'ecoulement (66). 

Les Rg. 1 1 et 12 representor* un systems cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequel est mo rite k 35 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) comportant 
lul-meme un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83). ledrt levier etant mont6 k rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) seferme sur une 
partie inferieure (76) montee k rotation le long de la tige 40 
(77) et comportant un logemerrt (78) avec dements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevor le sachet k 



On opera de la maniere suivante: on place le 
sachet dans le logemerrt (78), on abaisse le bras (75) 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'a. enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bien serrer la partie 
superieure cfarrivee d'eau (81) contre la partie rnfe- 
rieure (76) pour garantir une bonne etancbeite* du sys- 
tems en appuyant bien le joint (82). On effectue 
I'extraction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pour soolever le bras (75). On prevoit avantageuse- 
ment un moyen permettant de feire pivoter ia partie infe- 
rieure (76) de maniere a. ejecter le sachet vers un 
compartment prevu dans ie chassis (70). 



Revendicatlons 

1. Proceed d'extraction de sachets soupies fermes 
Ranches (1) contenant au moins une substance 
pour ta preparation cfune boisson, ledit sachet 
etant constftue de deux feuiiles souples et identi- 
fies soudees sur leur peripheric et sensfclement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on serre ledit sachet dans 
son dispositif d'extraction constitue d'une chanixe 
ferrnee et comportant un porte-sachet (2), on Intro- 
duft dans le sachet un melange d'air et cTeau k une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen dim 
organs cfamenee d'eau (8) comportant des 
moyens (1 1) destines a perforer la face superieure 
du sachet, de maniere 6 etirer progresstvement et 
focal emend la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 
cf extraction se dechirant en des endroits multiples 
selon un trace predetermine par ('emplacement 
desdits elements en relief et/ou en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre I'ecou- 
lament du bquide apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et I'organe cfamenee d'eau 
(8) respectivement sort equipes avec un rebord 
conjque et un bord conique inferieur qui oooperant 
entre eux pour assurer I'etancherte (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 
chacun sensWement pour moftie, une cavfts assu- 
rant une forme definie du sachet 

2. Procede selon la revendicatJon 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est modrfiee par rapport 
k sa forme initial© par adaptation a. la configuration 
de la cavite du tfsposrtif d'extraction. 

3. Procede selon la revendicafon 1 , caracterise en ce 
que I'operationde mise en place comporte un effet 
de serrage qui redurt le volume interieur disponibie 
du sachet (1) afin de limiter k un minimum deiinl les 
endroits non rempfe par la sibstance k extraira 

4. Procede selon Tune quelconque des revencfications 
1 k 3, caracterise en ce que la face superieure sou- 
pis du sachet vient sous Peffet de la pression de 
I'eau et du gonftement du cafe, se plaquer contre la 
face superieure de la chambre, ameJiorant d'autant 
ie moufllage du cafe et la qualite de son extraction. 

5. Procede selon Tune quelconque des revencBcations 
1 k 4, caracterise en ce que des moyens auxifiaires 
prevus sous la face superieure du dispositif 
d'extraction et/ou sur la face inferieure dudrt dfspo- 

55 m, permettent de deplacer le cafe du sachet vers 
des zones determines et privflegieee afin de favo- 
riser la qualite de I'extraction en evitant les zones 
mortes. 
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6. Procede seion fune queiconque des revendications 
1 a 5. caracterise en ce que la matiere constituent 
la faced* extraction du sachet atteignant, suite a son 
etirage, sa tension de rupture, les dechirures 
s'amorcerrt a {'emplacement des parties saillantes 5 
(29, 30. 31, 32, 33, 34, 40) du relief ou dans les par* 
ties creuses (35) tormees entre lesdites parties en 
relief et en ce que les parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face d'exiractfon liberee de sa 
tension vieiment s'appiiquer precisement centre ie to 
relief avec pour eflet d'agrandir les overtures reaJi- 
sees, tavorteant recoupment utterieur du fluids 
cf extraction, mais de telle maniere qu'aucune dis- 
persion de mattere ne se tasse en dehors dU 



7. Precede selon time quelconque des revendications 
1 a 6 caracterise en ce que des ouvertures comple- 
mentaires de la face d'extraction peuvent au besoin 
etreproduites par les parties en relief (19) duporte- 20 
sachet de hauteur degressive prevues de prefe- 
rence en sa zone perlpherique lorsque la pression 

cf extraction attaint des valeurs eievees. 

8. Proceeds selon I'une quelconque des revocations & 
1 d 7, caracterise par le fait que la pression 
d'extraction atteirrt. lorsque la perte de charge a tra- 
vers le it de substance est a son maximum, une 
valeur superieure a la valeur initiate provoquant 
fouverture du sachet. 30 

9. Precede seion Tune des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que rintroduction de I'eau et 
r extraction du cafe s'eff ectuent sur la meme face du 
sachet $5 

10. Dispositif pour la mise en oeuvre du proc6d6 selon 
rune quelconque des revendications 1 a 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines a pertorer la face superieure du 40 
sachet (1) et permettant llrtroduction de I'eau dans 
lecfit sachet, un porte sachet (2) presentant des ele- 
ments (19) en relief et en creux constituent la zone 
d'ecoUement caracterise en ce que le porte sachet 

et la partie superieure. respectivement sont equi- 46 
pes avec un rebord conique et un bord conlque 
rnferteur qui cooperent entre eux pour assurer 
retancheite par ptneement du bord du sachet et 
menagent entre elles, chacune senstolemenl pour 
mortis, une cavite assurant une forme define du so 
sachet, non necessairement iderrtique a la forme 
Initiate du sachet, le serrage etant assure par llnter- 
medtaire de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant solidaires lesdites pieces superieure et 
Inferieure. « 

11. Dispositif selon la revendication 10, caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece inf6- 



rieure (2) presente une geometric corrtribuant a 
deplacer la substance a extraire a I'interieur du 
sachet en des endroits determines et prfvilegles. 

12. Dispositif selon rune des revendications 10 ou 1 1 , 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inferieure sont constrtues par au moins deux 
partes de serrage (3) cooperant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) solidaires de la piece 
superieure. 

13* Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 12, caracterise en ce que les moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie integrante tfun dspositif mecanique automa- 
te permettant la mise en place du sachet dans ia 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14. Dispositif seion Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 13, caracterise en ce que ia partie supe- 
rieure du dispose comports une fixation ayant ta 
forme d*un armeau spherique dont le centre de 
oourbure coincide avec I'axe perpendiculaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
spherique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de meme courbure, solidaire de la 
piece superieure et constituent un assemblage a 
rotuie. 

15. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 14, caracterise en ce que les aiguilles 
tf introduction de I'eau (1 1,13) sont solidaires d'une 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant alors synchronise par entraTnement lore 
de ^insertion du porte-sachet. 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'introduction de reau, (1 1 .13) sont con$ues selon 

* une forme effHee. de telle maniere qu'elles perfo- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capable* de se reformer au moins partieliement, 
afin de minimailser le degorgement lore du retrait 
cfci sachet et qu'elles n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contre la parol avoisi- 
nante. 

17. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 16 caracterise en ce que ia piece infe- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri- 
pherique. 

18. Dispositif seion une ou plusieurs des revendica- 
tions 10617 caracterise en ce que le sachet (1) est 
insere directement dans ia machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a soft un 
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mouvement da rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, soft un movement de rabattemertt, soit un 
mouvement & tiroir permettant cette insertion, les 
deux parties 6tant rendues solidaires pendant 
I'extraction par unsyslfcmede crochets (73) ou tout s 
autre dfepositif ad6quat 

19. Dispositrf selon Tune queteonque des revendfca- 
tons 10 & 18, caracttris* en ce que le dispos'rtif 
d*6tanch6it6 comporte un Joint souple (49, 56) to 
place- en p6riph6rie du porte-eachet qui se situe 
libra dans un togemertt iui permettant, sous la pres- 
siondel'eau qui setTouveentre lejointetle fond du 
logement de pousser ledrt joint et Tamener k 
s'dcraser centre Je bord du sachet is 

20. Dispositrf seJon rune des revendkations 18 ou 19 
caract6risd en ce que fe sachet est sort k Taide 
dljne coupeJIe qui fait parte int^grante ou non du 
porte -sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant une pifcee inferfeure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 
pfece en combinafeon avec une pi dee suptrieure 

(6) pour assurer I* 6tanch4it6 par plncement du 2$ 
bord du sachet tediie pfece Inf6rieure comprenant 
des 6l6mente en relief et en creux (19) pour ctechi- 
rer la face d'extaction du sachet, des orifices 
cT6coufement (18) tart prtvus pour permettre 
I'feoulement du liquide caract6ris6 en ce que le so 
porte-sachet et la ptoe siperi&ire sont 6quip6s 
avec un rebord conlque et un bord conique Inf erieur 
respectivement, qui coop&rent entre eux pour assu- 
rer rfttanchertt par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eux une cavtte assurant une forme as 
dtfWedu sachet. 

22. Porte-sachet selon la revendication 21, caractfrise 
en ce que les 6l6ments en relief et en aeux (19) 
sont sous la forme de pyramtfes cKssym6triques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22, 
caract6rfe6 en ce que la pitce irrl6rieure (2) pr6- 
sertte des ondulations sur sa p6riph6rie. 

45 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flexfcie 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting so 
of two identical flexfcie sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clarrped in Its extraction device 
consisting of a dosed chamber and having a bag ss 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
. bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an enrfcossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching Its breaking ten- 
sion, so as to afiow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
^operate together to ensure watertightness (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

2. Method according to claim 1, characterized In that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

3. Method according to claim 1, characterized In that 
the positioning operation includes a clamping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
f Sled with the substance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flexible surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

5. Method according to any one of claims 1 to4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be nxved towards determined and 
preferred zones so as to improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

6. Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterlzed In that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches its breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 , 32. 33, 34, 40) of the embossed area or in the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parte and in that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
iace freed from its tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of ctaims 1 to 6, char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8. Method aocording to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance is at 
its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee i$ carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for implementing the method accord ng to 
any one of claims 1 to 9, comprising an upper part 
(8) provided wrth means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily Identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11. Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) andfor the lower part (2) have a 
geometry contributing to the mo/ement of the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device aocording to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the 
lower part and the saW part form an integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device according to any one of claims 10 to 13, 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag. this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
5 tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly 

15. Device according to any one of claims 10 to 14, 
characterized In that the needles for introducing 
10 water (11, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entrainment when the bag carrier is 
Inserted. 

is 16. Device aocording to any one of claims 10 to 15, 
characterized in that the needles for introducing 
water (1 1, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of closing again, at least partially, so 

20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wad. 

17. Device accordng to any one of claims 10 to 16, 
25 characterized in that the lower part (2) Includes pro- 
truding parts Wrth a decreasing height preferably 
provided In its peripheral zone. 

1a Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized m that the bag (1) is inserted directly 
In the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
ss take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device accord ng to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized in that the watertight device includes 
a flexible joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free In a housing which 
arables it, under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
4B push the said joint and to cause ft to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of claims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
so a dish which torn* or does not form an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1 ) and the support (4) for this part In com- 
55 binationwithan upper part (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag. outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertight! ess by pinching the 5 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

. 22. Bag carrier according to claim 21 , characterized in 
that the protruding and recessed elements (19) are 10 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22, character- 
ized in that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. 15 

Patents nsprOcfte 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschlos- 
senen flex&xen Portionspackungen (1), die rrende- 20 
stens eine Substanz zur ZubereHung eines 
Getranks entharten und jeweils aus zwel identi- 
schen flexfolen FWien bestehen. die an ihrem 
Umfang miteinander verschweiBt sind und bezOg- 
lich der SchweiBebene im wesentiichen zueinander 25 
symmetrisch sind, in welchem man diese Portions- 
packung in ihre Extraktfonsvorrichtung eirtsetzt und 
festWernmt, die aus einer geschlossenen Kammer 
besteht und einen Portionspackungshaher (2) auf- 
waist, in die Portionspackung ein Wasser-Luft- 30 
Gemisch mit einem Druck zwischen 2 und 20 bar 

mil H3fe eines Wasserzufuhrorgans (8) einfohrt, 
das Einrichtungen (1 1) aufweist, die dazu bestimmt 
sind, cfie obere Serte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so daB die Extraktionsseite der Portionspak- 35 
kung an einer profilierten, erhabene und vertiefte 
Bemente aufweisenden Oberflache (19) des PorU- 
onspackungsharters ailmfthJich ftHich gereckt wird. 
wobei cfie Extraktionsseite an mehreren Stellen 
nach einem durch cfie Lage dieser erhabenen 40 
und/bder vertieften Bemente vorbestimmten 
Muster reiBt indem sJe an diesen Stellen ihre ReiB- 
spannung erreicht, urn das Abf Be8en der FIQssig- 
kett nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Porlionspackungshalter 45 
(2) und das Wasserzufuhrorgan (8) mit einer koni- 
schen Umrandung bzw. einem unteren korrischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portionspak- 
kung die Dichtung (A) herzustelien, und miteinan- so 
der jeweiis im wesentlichen zur Hatfte einen 
Hohlraum Widen, der der Portion spakkung eine 
endgOWgeFbrmverleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zelchnet, daB cfie Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die AusbiHung des Hohlrau- 
mes der Extraktionsvorrichtung bezuglich ihrer 



ursprOnglichen Form verdndert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsetzvorgang einen EinWemm- 
effekt beinhartet, der das verf Ogbare Irwenvolumen 
der Portionspackung (1) verringert. urn die nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefOllten Stellen 
auf ein definiertes Minimum zu beschrdnkea 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die flexible Oberseite 
der Porttonspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des Wasser und des Quellens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedruckt ward, was die 
Benetzung des Kaffees und die QualK&t seiner 
Extraktionverbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB Zusatzeinrichtun- 
gen, cfie unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vorrichtung 
vorgesehen sind. cfie Verfagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualitat der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Beretchen zu verbes- 
sern 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
Infcrige seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der Stelie der vorspringenden 
Te9e (29. 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Telle, die auf diese Wetse getrennt warden, 
ohne sich von der von ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu JOsen, genau an das Relief zum 
Anliegen kommen, was zur Wirkung hat daB die 
hergesteflten Offnungen vergrOBert warden, was 
das anschlieBende AbfKeBen des Extraktionsfluids 
begOnstigt, und zwar so, daB keine Substanz aus 
dec Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB be! Bedarf durch die 
erhabenen Tefle (19) des Portionspackungshv ters, 
cfie eine aJImahlteh . abnehmende HOhe besrtzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, erganzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOnnen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet. daB der Extraktions- 
drucK wenn der Druckabfall im Substanzbett auf 
seinem Maximum ist, einen Wert erreicht, der Ober 
dem Anfangswert legt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkt. 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die EinfOhrung des 
Wassers und die Extrakb'on des Kaffees auf dersei- 
ben Sefte der Portionspackung stattf inden. 

10. VorHchtung zur DurchfOhrung des verfahrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die ein oberes Toil (8) 
aufweist das mrt Bnrichtungen (13) versehen 1st, 
die zum Perlorieren der Oberseite der Portkmspak- 
kung (1) bestimmt sind und die EinfOhrung des 
Wassers in cfie Portionspackung gestatten, sowie 
einen PortionspackungshaKer (2). der erhabene 
und vertiefte Bemente (19) aufweist die den 
Ablaufbereich Widen, dadurch gekennzeichnet daB 
der Portionspackungshafter und das obere Tell mrt 
einer honischen Umrandung bzw. einem unteren 
konischen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch BnkJemmen des Rands der Forth 
onspackung die Abdichtung zu gewahrlefeten, und 
mfteinander jewette im wesentfichen zur H&rfte 
einen Hohlraum bflden, der die Portionspackung in 
eine endgOrtige Form bringt die nicht notwendiger- 
weise mit ihrer Anfangstorm Identisch 1st, wobei die 
ElnWemmung Ober angesetzte Befesttgungsein- 
richtungen (3, 7) gewahrleistet wfrd. die den oberen 
und den unteren Tefl mlteinander test verbindea 

11. Vbrrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das obere Tell (8) und/oder das 
untere Tell (2) eine Geometrie aufwefsen, die dazu 
bertrflgt die zu extrahierende Substanz im Inneren 
der Portionspackung an bestimmte bevorzugte 
Steilen zu verlagern. 

12. vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 Oder 11, 
dadurch gekennzeichnet daB die Befestigungsein- 
rlchtungen des unteren Tails aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mrt mindestens 
zwef Wemmrampen (7) zusammenwirken, die mrt 
dem oberen Tel test verbunden sf nd 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB die Befestigungsein- 
rlchtungen des unteren Tefts und dieses TeiJ selbst 
einen Integiierenden Bestandteil elner automati- 
sierten mechanischen Vbrrichtung bUden, die das 
Einsetzen der Portionspackung In das untere Tell 
und das Bnspannen und LOsen des Portionspak- 
kungsha Iters gestattet 

14. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der obere TeiJ der 
Vbrrichtung eine Befestfgung in Form eines sphArt- 
schen Rings besttzt, dessen KrOrnmungsmittel- 
punkt mH der zur Ebene der Auflagefiache der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



fdfit, wobei diese sphflrische Bef estigung auf einem 
eine Fldche mrt derseiben KrOmmung autweisen- 
den Srtz auf Iregt, der mrt dem oberen Teil test ver- 
bunden ist und eine Kugefgelenkeinheit bildet. 

5 

15. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mrt einem Teil test ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 

w kann, die beim Einsetzen des PortkDnspackungs- 
halters synchron mitgenommen wird. 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 

is zur EinfOhrung des Wassers mrt einer zugespitzten 
Form ausgefOhrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung urrter BikJung von Off nungen per- 
forieren, cfie sich mindestens partieH wieder schfie- 
Ben kOnnen, damrt sie das Uberteufen bet der 
20 Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufblahen und Anlegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht vemfndern. 

17. Vxrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16. 
2$ dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 

erhabene Telle mrt aWmfihlich abnehmender HOhe 
aufweist, die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reich vorgesehsn sind. 

30 18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Portionspackung (1) direkt in die MascNne einge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) Oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontals 

35 oder urn eine vert kale Achse, eine Klappbewegung 
Oder eine Einschubbewegung ausfohrt, die dieses 
Qnsetzten gestattet, wobei die better. Telle wfih- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet vbrrichtung mrtemander 

40 test verbunden sind. 

19. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB die Dichtungsvor- 
rJchtung einen f lexiblen Dichtring (49. 58) aufweist, 

49 der am Umfang des Portion^packungshalters ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB der Dichtring unter dem Druckdes zwi- 
schen ihm und dem Boden der Aussparung befmd- 
nchen Wassers gedrOckt und an den Rand der 

so Portionspackung angequetscht werden kann. 

20. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portionspackung 
mH Hiffe einer Scheie herausgenommen wird, die 

66 einen Integiierenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Portionspackungshatter, der eln die Portjonspak- 
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kung (1) auJnehmendes unteres Teil (2) und den 
Trftger (4) dieses Teils aufwetet, fn Kombi nation mil 
einem oberen Teil (8), um die Abdichtung durch 
EinkJemmen des Randes der Portionspackung zu 
gew&hrieisten, wobei das untere Teil erhabene und 5 
vertiefte Elemente (19) aufweist, um die ExtraWi- 
onsseite der Portionspackung *u zerreiBen, wobei 
AbaufOffnungen (18) vorgesehen sind, um das 
Ablaufen der FlOssigkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnei daB der Portionspackungshalter w 
und das obere Tel) mft einer kontechen Umrandung 
bzw. mil einem unteren konischen Rand ausgerO* 
stet sind, die zur Abdichtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und miteinander einen Hohlraum bflden, der 15 
die Portionspackung in eine endgQtoge Form bring! 

22* Portionspackungshalter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet. dad die erhabenen und 
vertieften Elemente (19) die Form von unsymmetri- so 
schen Pyramiden haben. 

23. Portionspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das untere Teil (2) 
auf seinem Umfang WeBen aufwetet. *s 
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Rgure 1a 
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Rgure 11 
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Figure 12 
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